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ss CAMERA DE ARDERE AUTORECUPERATIVA, CU SEPARAREA
FLUXURILOR

(57) Rezumat: Camera de ardere spre canalizatia spiralata (b) prin niste
autorecuperativa, cu separarea fluxurilor, are orificii (j).

un schimbator de caldurd spiralat Th con-

tracurent (€), cu o singura alimentare (B) si Revendicari: 1

doua evacuari (H si J), aerul ce trebuie Figuri: 2

incalzit si evacuat, fard a fi impurificat de

gazele de ardere, circuland pe o canalizatie ! : :
spiralata (a), in contracurent cu gazele de - - |
ardere ce circuld pe o altd canalizatie
spiralata (b), schimbul de céldura efectuan-
du-se printr-un perete interior spiralat con-
tinuu (1) si un perete exterior spiralat con-
tinuu (2), inchiderea si separarea de mediu
exterior a celor doua canale facandu-se cu
ajutorul unor pereti circulari plani (3); aeru
din canalizatia spiralata (a) se separé auto-
mat, intr-0 proportie ce trebuie sa fie intre 85
si 95% din debitul total, si paréseste insta-
latia, fiind incélzit, printr-o canalizatie semiine-
lara {c). o fantd semiinelara (d) si prin ajutajul
de evacuare si reglare a aerului cald (H), cea-
lalta parte a aerului incalzit patrunzand in tu-
bul de foc, tip turbomotor (D), gazele de ar-
dere de temperaturé moderata astfel formate Fiqura 1
patrunzand in tubul prelungitor de distributie i

sI separare a fluxurilor (G) si fiind distribuite
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Prezenta inventie se refera la o
camera de ardere, autorecuperativa, cu
separare a fluxurilor, folosita la incalzirea
aerulul necesar ncaperilor de locuit sau
spatiilor de lucru.

Sunt cunoscute sisteme de n-
calzire a aerului necesar incaperilor de
locuit sau spatilor de lucru, formate, n
principal, dintr-un sistem de ardere cu
arzator ce este allmentat cu aer si
combustibil si dintr-un schimbator de
caldura cu doua circuite, unul prin care
se Incalzeste aerul de Tncalzire a spatilor
utile si altul prin care circula gazele de
ardere din Instalatia de ardere. Aceste
sisteme au dezavantajul ca folosesc doud
surse Independente de alimentare cu aer
si, de asemenea, au presiuni similare cu
circuitele de aer preincalzit si gazele de
ardere, fapt ce poate conduce Ia
impurificarea cu gaze de ardere a aerulul
preincalzit, in cazul unel defectiuni a
schimbatorulut de caldura si prezinta o
compactitate redusa.

Sunt cunoscute, de asemenea,
camere de ardere sau arzatoare
autorecuperative ce folosesc, la iesirea
gazelor de ardere, schimbatoarele de
caldura pentru preincalzirea aerulul de
ardere, in scopul reduceri consumulul
specific de combustibil. Aceste sisteme
au dezavantajul ca pot livra caldura doar
sub forma gazelor de ardere, neuti-
lizabile direct n incalzirea spatiilor de
lucru.

Camera de ardere, autorecupe-
rativa, cu separarea fluxurilor, conform
iInventiel, inlatura dezavantajele de mai
sus, prin aceea ca este formata dintr-un
ventilator sursa de aer, un tronson de
allmentare cu aer, un schimbator de
caldura spiralat Tn contracurent, un tub
de foc tip turbomotor, o carcasa a
camerel de ardere, un sistem de ali-
mentare cu combustibil, un tub pre-
lungitor de distributie si separare a fluxu-
rilor, un ajutaj de evacuare si reglare a
aerulul cald, un ejector de dilutie si ©
canalizatie de evacuare a gazelor de
ardere.

Schimbatorul de caldura, spiralat,
in contracurent, are o singura alimen-
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tare si doua evacuari.

Aerul ce trebuie incalzit si evacuat
fara a fi impurificat de gazele de ardere
circula pe o canalizatie spiralata, in con-
tracurent cu gazele de ardere ce circula
pe o alta canalizatie spiralata, schimbul
de caldura efectudndu-se printr-un pe-
rete interior spiralat continuu si un pe-
rete exterior spiralat continuu. Inchi-
derea si separarea de mediu exterior a
celor doua canale facandu-se cu ajutorul
unor pereti circular! plani.

Aerul din canalizatia spiralata se
separa automat Tintr-o proportie ce
trebuie sa fie intre 85 s1 85% din debitul
total si paraseste instalatia, find incalzit,
printr-o canalizatie semiinelara, o fanta
semiinelara si prin ajutajul de evacuare si
reglare a aerulul cald, prevazut cu o
sectiune minima a carel valoare deter-
mina debitul de aer evacuat. Reglajul
vitezel de iesire a aerului cald, cat si a
temperaturt finale intr-o sectiune finala
se face prin reglajul poztier corpulu
ejector de dilutie, ce conduce Ia
modificarea unel sectiuni de aer ejectat
cu ajutorul unui sistem de prindere si
ghidare.

Cealalta parte a aerului incalzit
patrunde in tubul de foc, tip turbomotor,
prin niste orificii de turbionare si niste
orifici de dilutie, participdnd astfel la
procesul de ardere, gazele de ardere, de
temperatura moderata, astfel formate
patrunzand 1n tubul prelungitor de
distributie si separare a fluxurilor si fiind
distribuite spre canalizatia spiralata prin
niste orificii.

Solutia constructiva prezentata
are avantaje constructiv functionale ce
conduc la gabarite mici, randamente
sporite si siguranta in functionare. Astfel
schimbatorul de caldura spiralat si in-
treaga instalatie necesita doar o alimen-
tare de aer si doua evacuari, una de aer
cald si alta de gaze de ardere. Un alt
avanta] rezida din caracteristica unei
camere de ardere, de turbomotor, ce
conduce la diferente de presiuni intre
circuitele de gaze de evacuare si aer,
care fac imposibila circulatia dinspre ga-
ze spre aer, in cazul unor neetanseitati
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sau distrugeri ale peretilor despartitori.
Aceasta caracteristicd conduce si la o
constructie simpla a schimbatorulul de
caldura spiralat, ce face parte din cir-
cuitul functional al camerei de ardere,
simplitate ce rezultd din chiar posi-
bilitatea de executie neetansata la peretii
plani, fapt ce 1 deosebeste clar de un
schimbator de caldura spiralat clasic,
care prezinta, in special, aceasta com-
plicatie constructiva. Un alt avantaj con-
sta in caracteristica functionala a unel
camere de ardere, de turbomotor, ce
permite livrarea, la iesirea din tubul de
foc, a unor gaze de ardere de tempera-
tura moderata, fapt ce conduce la
folosirea unor oteluri obisnuite in locul
celor refractare, deci costuri reduse. In-
globarea schimbatorului de caldura
spiralat, Tn circuitul functional constructiv
al camerei de ardere, conduce la alimen-
tarea procesului de ardere cu aer
preincalzit, ceea ce conduce la scaderea
semnificativa a consumului de combus-
tibil, deci la cresterea randamentulu
global. De asemenea, prin folosirea unei
camere de ardere tip turbomotor, sunt
posibile preincalziri intr-un  domeniu
foarte larg de temperaturi ale aerului
livrat, aceasta datorita elasticitatii carac-
teristice a procesului de ardere, folosit
combinat si cu sistemul de reglare si
gjectie.

Se da, in continuare, un exemplu
de realizare a inventiei in legatura si cu
fig.1 -2, care reprezinta:

- fig.1, sectiune transversala prin
camera de ardere, autorecuperativa cu
separarea fluxurilor;

- fig.2, sectiune longitudinala prin
camera de ardere, autorecuperativa cu
separare a fluxurilor, dupa planul H, din
figura 1.

Camera de ardere, autorecupe-
rativa, cu separarea fluxurilor este for-
mata dintr-un ventilator sursa de aer A,

un tronson de alimentare cu aer B, un
schimbator de caldura, spiralat in con-
tracurent €, un tub de foc, tip turbo-
motor D, o carcasa a camerei de ardere
E., un sistem de alimentare cu combus-
tibil F, un tub prelungitor de distributie si
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separare a fluxurilor G, un aguta) de
evacuare si reglare a aerului cald H, un
corp ejector de dilutie I si o canalizatie
de evacuare a gazelor de ardere J.
Schimbatorul de caldura spiralat in con-
tracurent € are o singura alimentare B
si doud evacudri H si J. Inchiderea si
separarea de mediul exterior a celor
doua canale se face cu agjutorul unor
pereti circulari plani 3. Aerul ce trebuie
incalzit si evacuat fara a fi impurificat de
gazele de ardere circula pe o canalizatie
spiralata a, in contracurent cu gazele de
ardere, ce circula pe o alta canalizatie
spiralata b, schimbul de caldura efectu-
andu-se printr-un perete interior spiralat
continuu 1 si un alt perete exterior spi-
ralat continuu 2. Aerul din canalizatia
spiralata se separa automat ntr-o pro-
portie ce trebuie sa fie intre 85 si 95%
din debitul total si paraseste instalatia,
fund Tncalzit, printr-o canalizatie semi-
iInelara ¢, o fanta seminelara d si prin
gjutajul de evacuare si reglare a aerului
cald H, prevazut cu o sectiune minima e,
a carei valoare determina debitul de aer
evacuat, reglgjul vitezei de Iesire a
aerulur cald, cat si a temperaturil finale,
Intr-o sectiune de livrare finala f facandu-
se prin reglajul pozitielr corpulul ejector
de dilutie I, ce conduce la modificarea
unel sectiuni de aer ejectat g , cu aju-
torul unui sistem de prindere si ghidare
4. Cealalta parte a aerulul incalzit pa-
trunde Tn tubul de foc, tip turbomotor D,
prin niste orifici de turbionare h, niste
orificit de dilutie 1, participand astfel la
procesul de ardere, gazele de ardere de
temperatura moderata astfel formate
patrunzand in tubul prelungitor de distri-
butie si separare a fluxurilor G si fiind
distribuite spre canalizatia spiralata b
prin niste orifici }J.
Revendicare

Camera de ardere, autorecupe-

rativa, cu separarea fluxurilor, formata

dintr-un ventilator sursa de aer, si un
tronson de alimentare cu aer, caracte-
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rizata prin aceea ca are un schimbator
de caldura spiralat in contracurent (G},
un tub de foc, tip turbomotor (D}, ©
carcasa a camerel de ardere (E), un
sistem de alimentare cu combustibil (F),
un tub prelungitor de distributie si
separare a fluxurilor (G), un ajutaj de
evacuare si reglare a aerului cald (H), un
corp ejector de dilutie (I) si o canalizatie
de evacuare a gazelor de ardere (J),
schimbatorul de caldura spiralat in
contracurent [(G) are o singura alimen-
tare (B) si doua evacuari (H si J), aerul
ce trebuie incalzit si evacuat, fara a fi
impurificat de gazele de ardere, cir-
culdnd pe o canalizatie spiralata (a), in
contracurent cu gazele de ardere, ce
circuld pe o alta canalizatie spiralata (b),
schimbatorul de caldurad efectuandu-se
printr-un perete interior spiralat continuu
(1) s un perete exterior spiralat con-
tinuu (), Tnchiderea si separarea de
mediu exterior a celor doua canale fa-
candu-se cu ajutorul unor pereti circulari
plani (3), aerul din canalizatia spiralata
(a) separandu-se automat intr-o pro-
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portie ce trebuie sa fie intre 85 s1 95%
din debitul total si paraseste instalatia,
fuind ncalzit, printr-o canalizatie semi-
inelara (c), o fanta seminelara (d) si cu
ajutajul de evacuare si reglare a aerului
(H) prevazut cu o sectiune minima (e), a
carel valoare determina debitul de aer
evacuat, reglajul vitezei de lesire a
aerului cald, cat si a temperaturn finale,
intr-0 sectiune de livrare finala (f),
facandu-se prin reglajul pozitiei corpului
gjector de dilutie (I), ce conduce la
modificarea unel sectiuni de aer ejectat
(g9). cu ajutorul unut sistem de prindere
si ghidare (4), cealalta parte a aerului
incalzit patrunzand Tn tubul de foc, tip
turbomotor (D), prin niste orificii de
turbionare (h) si prin niste orifici de
dilutie (1), participdnd astfel la procesul
de ardere, gazele de ardere de
temperatura moderata astfel formate
patrunzand in  tubul prelungitor de
distributie si separare a fluxurilor (G) si
fund distribuite spre canalizatia spiralata
(b) prin niste orificii {j).

ing. Gruia Dan
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Fig.2
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