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(57) Rezumat: Inventia se referd la o masina
de lipit centrifugal, care lucreaza in ciclul
automat, destinata efectuarii lipirii prin centri-
fugare a armonicii de tubul exterior al ansam-
blului elementului de schimbatar. Masina de
lipit centrifugal este constituitd dintr-un batiu
(1) si un grup hidraulic (A). Un cilindru hidra-
ulic (6) al grupului hidraulic (A) deplaseazé un
cérucior motoreductor {9) pe care sunt dis-
puse opt dispozitive de prindere si antrenare
(10) in care sunt fixati elementii de schim-
bator (2) pentru incaélzirea acestora pe o
rezistentd electricd (7) si récirea Intr-o cuvd
de racire (8), comandatd de un dispozitiv de
reglare a temperaturii (12) rezistentei elec-
trice (7) printr-o sond& de temperatura (13).
Intreaga functionare este coordonatd de un
dispozitiv de comanda in ciclul automat (14).
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RO 115237 B1

Inventia se referd la o masind de lipit centrifugal, care lucreaza in ciclu automat
destinatd efectudrii lipirii prin centrifugare a armonicii de tubul exterior al ansamblului
elementului de schimbé&tor.

Sunt cunoscute masini pentru decapare si cositorirea electrozilor alcatuite
dintr-un batiu, pe care este asezatd o masé ce sustine, prin intermediul unui ax cu
volant pe care sunt dispuse niste dispozitive mabile prin ratirea carora electrozii sunt
scufundati in niste bai de decapare si cositorire.

Acestea prezinta insa constructii complicate.

Problema, pe care o rezolvd inventia, este de a realiza o0 masina de lipit centri-
fugal 1n ciclul automat. '

Masina de lipit centrifugal, constituita dintr-un batiu si un grup hidraulic, rezolva
problema de mai sus, prin aceea c&, mai are in componenta un cilindru hidraulic care
deplaseaza un carucior motoreductor, pe care sunt dispuse opt dispozitive de prindere
si antrenare, in care sunt fixate elementele de schimbator pentru incélzirea acestora
pe o rezistentd electrica si racirea intr-o cuva de racire comandata de un dispozitiv de
reglare a temperaturii rezistentei electrice printr-o sondd de temperatura, intreaga
functionare fiind coordonatd de un dispozitiv de comanda in ciclu autoamat

Inventia prezintd urmatoarele avantaje:

- asigurd cresterea productivitati muncii;

- asigurd Tmbunatatirea calitatii produselor;

- asigura lipirea n zona de contact intre varfurile aripioarelor si tubul exterior.

Se da, in continuare, un exemplu de realizare a inventiei in legdturd si cu
fig.1...4, care reprezinta:

- fig. 1, vedere de sus a masinii de lipit centrifugal;

- fig. 2, vedere laterald a masinii de lipit centrifugal;

- fig. 3, sectiune transversald printr-un dispozitiv de prindere si antrenare;

- fig. 4, sectiune transversald, partiald printr-un element de schimbator.

Masina de lipit centrifugal, conform inventiei, este alcatuita dintr-un batiu sudat
1, pe care este montat un grup hidraulic A. Grupul hidraulic A este compus dintr-un
drosel de reglaj presiune 3, dintr-un manometru 4, dintr-0 placd cu supape de co-
manda 5, care comanda un cilindru hidraulic 6. Pe partea superioara a batiului 1 este
dispusa o rezistentd electricd 7, pentru incélzirea unui element de schimbator 2, o
cuva de racire 8, pentru récirea acestuia, un carucior motoreductor 9, opt dispozitive
de prindere si antrenare 10, a elementelor de schimbator 2, un mator antrenare 11,
un dispozitiv de reglare a temperaturii pentru termastatarea rezistentd electricd 7,
cuplat cu o sonda de temperaturd 13. Un dispozitiv comanda de ciclu automat 14
comanda secvential programul de lucru al masinii de lipit. Pe masind mai este un
dispozitiv pentru récire 15, comandat manual un furtun de alimentare 16,cu apa de
la retea, un furtun 17, pentru evacuarea apei dupa racire.

Inainte de a incepe operatia de lipire este necesard reglarea urmatorilor
parametri: '

- presiunea la iesirea din grupul hidraulic A, prin droselul din droselui de reglaj
3, presiunea citindu-se pe manometrul 4;

- temperatura rezistentei electrice 7, prin dispozitivul de reglare a temperaturii
12;

- timpii de lucru prin dispozitivul de comanda in ciclu automat 14.

Dupa ridicarea capacului cuvei de racire 8, elementele de schimbator 2, se
asaza n locasurile din cuva si se cupleaza la dispozitivele de prindere si antrenare 10.
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Se inchide capacul cuvei 8 si se porneste automatul pentru comanda in ciclu automat
14. Automatul 14 porneste matorul de antrenare 11, care prin dispozitivele de prin-
dere si antrenare 10, roteste elementele de schimbétor, porneste grupul hidraulic 2,
comanda sensul de miscare al cilindrului hidraulic 8, din placa cu supape de comanda
5, introducand elementi de schimbator in rezistenta electricd 7 pentru incalzire si
lipire.

Dupé trecerea timpului de lipire, dispozitivul pentru comanda in ciclu automat
14 scoate elementele 2, din rezistenta electrica 7, si le asaza in cuva de racire 8,
unde incepe récirea fortatd cu apd, temporizat, dupa care se opreste functionarea,
pana la montarea unui nou lot de elemente de schimbator.

Revendicare

Masina de lipit centrifugal, constituitd dintr-un batiu si un grup hidraulic,
caracterizata prin aceea ca mai are in componentd un cilindru hidraulic (6), care
deplaseazd un carucior motoreductor (9), pe care sunt dispuse opt dispozitive de prin-
dere si antrenare (10), In care sunt fixate elementele de schimbator (2), pentru
incalzirea acestora pe o rezistentd electrica (7) si rdcirea intr-o cuva de récire (8)
comandata de un dispozitiv de reglare a temperaturii (12), rezistentei electrice (7)
printr-o sonda de temperatura (13), intreaga functionare fiind coordonatd de un dispo-
zitiv de comanda n ciclu automat (14).

Presedintele comisiei de examinare: ing. Carstea Constantin
Examinator: ing. Anghel Radu
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